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導入事例

・スパイラル鋼管の検査装置の後付け追加 ・・・株式会社クボタ

・段ボール積載、X線検査、QRコード良否判定の自動化・・・ハチ食品 株式会社

・プレス加工の自動化システム ・・・株式会社有川製作所

・省人化・生産性の向上を実現させる「協調ロボットラミネーター」 ・・・大成ラミネーター株式会社

・インサート板整列配置 ・・・有限会社クズハラゴム

・レーザー刻印ロボットシステム ・・・⾧谷川電機

・ピン自動圧入システム ・・・田中鉄工所株式会社

・LMガイドのネジ締めシステム ・・・フジセン技工株式会社

・個包装済み菓子の中箱詰め自動化ロボットシステム ・・・アダチ製菓株式会社

目次

提案事例

・マシンテンディング ・・・オムロン株式会社

・コーヒー焙煎機 コーヒー豆投入取り出しロボット ・・・テクノワールド株式会社

・3Dバラ積みピッキング ・・・オムロン株式会社

・製本前、印刷物搬送 ・・・株式会社ホリゾン

・自動車部品の組立自動化システム ・・・株式会社FAプロダクツ

・ネジ締め自動化 ・・・瓜生製作株式会社

・バイアル瓶の個装箱への投入（高額・危険） ・・・三菱電機システムサービス株式会社

・食品段ボール箱のパレタイズ ・・・株式会社FAMS

・パレタイズ作業の自動化システム ・・・花王株式会社
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本事例集は、下記の作業分類の順序で掲載している。協働ロボットが使用されるシーンとして、上

流工程から下流工程の流れに基づいて整理している。

①マテリアルハンドリング

1.マシンテンディング（工作機械へのワークの投入）

2.ピックアンドプレース（部品を供給したり成果物を排出する作業）

②加工

3.加工（4ｰ10に該当しない加工作業）

4.塗装

5.溶接

6.組み立て（塗布）

7.組み立て（挿入）

8.組み立て（ネジ締め）

9.仕上げ（バリ取り）

10.仕上げ（研磨、サンドブラストなど）

③検査

11.検査（凹凸検査、キズ検査など）

④入出荷

12.箱詰め（主に段ボールなどへの箱詰め作業）

13.積上げ（主に物流パレットへの積上げ作業）

⑤その他

14.その他（上記に当てはまらない作業）

作業分類
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

3000万円程度
品質向上
人との協働作業
技術者の教育、ルール作り

鉄鋼業11.検査（凹凸検査、キズ検査
など）

スパイラル鋼管の検査装置の後付け追加

ー

・ 既存の造管機に対して後付けでレーザーセンサ
及びロボットを追加して、鋼管の真円度・周⾧・
曲率・突き合わせ等の品質を確認可能とした。

・ これまで出荷前段階や製造を止めながらでしか
対応できなかった品質確認検査を製造と平行
して実施可能となった。

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

ロボットを最低限の速度にとどめる運用とするだけでなく、事前に衝撃を検知する機械にマニプレーターを物理的に衝突
させ、面圧等が安全レベル内かを確認する事まで徹底して実施。関節部等の必要な箇所にはクッションを貼り付けする
等も対応。

髙丸工業株式会社
兵庫県西宮市朝凪町1－50 JFE西宮工場内
0798-38-9200

/ yasuyuki@takamaru.com
髙丸 泰幸

・ Robot ファナック CRX-10iA
・ LJ-X（キーエンス製 レーザーセンサ）

株式会社クボタ （市川工場）
千葉県市川市高谷新町4

株式会社クボタ

ジャングルの様に入り組んだ既存の
造管機に対して、どのようにレイア
ウトすれば、ロボットの作業が成り
立つか、人の安全が確保できるかを、
何度も現場を確認するだけでなく、
事前に工場の３Dスキャンによる点
群データの取得と三次元での設計検
討を実施する事で可能とした。また、
実際にロボットを動作させての衝突
試験を実施する等、協働ロボット＝
安全ではなく、使い方や数値として
の評価まで徹底して実施した。
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

1500万円程度

人との協働作業
省スペース（安全柵不要）
人材確保難から、重労働かつ

非付加価値作業の自動化

食料品製造業13.積上げ（主に物流パレットへの
積上げ作業）

段ボール積載、X線検査、QRコード良否判定の自動化

ー

・ 段ボールの積載作業を協働ロボットで自動化
・ 極端に狭いスペースでの自動化を実現
・ ワークサイズ:398-265-210 重量:10kg

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

ロボットを初めて活用する企業のため、協働モードでの運用を前提に、更に人が作業エリアに近づいた際に警告音を
鳴らす仕様。将来的に運用方法を変更する場合でも柔軟性が高い機器構成。

髙丸工業株式会社
兵庫県西宮市朝凪町1－50 JFE西宮工場内
0798-38-9200

/ yasuyuki@takamaru.com
髙丸 泰幸

・ Robot 株式会社 安川電機 HC20DTP
・ ハンド SMC製 ZP2-200120A9-X2279
・ エリアセンサ キーエンス製 SZ-01S

ハチ食品 株式会社
兵庫県宍粟市山崎町中野1320

ハチ食品 株式会社

 人手作業で段ボールの積載や、抜き打ち検査、
QRコードの良否を確認している。

 QRコードリーダーで良否を判定する
 前工程のX線検査装置（既設）とも連動し、

NG品は別の場所へ移載する
 正規品・良否については、パレットへ積載する
 協働ロボットを協働モードで活用しているが、非

常に狭く人が頻繁に通るエリアのため、設置周
辺のエリアに人が進入すると（エリアセンサで検
知し）、警告音を鳴らす。

ロボットによる積載作業を行う事で、パ
レットのどの位置にどのロットや製品No
の段ボールがあるかをマッピングして表
示・保存可能にする事で、後工程でラン
ダムに実施される抜き打ち検査対応を
容易にした。
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

ー 倍労働生産性
０人１人人数

１時間８時間労働時間
１,６00個２,５00個生産量
７ 時間／日削減時間

定量効果
26.5 千円／日人件費効果

 省人化による生産性向上
定性効果

1.9 年投資回収年

13.00百万円事業規模

初期導入費用:1300万円
ロボット2台:1000万円＋搬送
装置（自社製）:300万円

未来への投資（導入検証）
費用対効果（省人化）
技術者の教育、ルール作り

金属製品製造業2.ピックアンドプレース（部品を供給
したり成果物を排出する作業）

プレス加工の自動化システム

動画リンク https://www.fa.omron.co.jp/solution/case/col_017/

・ 人手に頼っているプレス加工を協働ロボット
で自動化

・ 小ロット多品種の生産スタイルと、
金型交換などの段取スペースを配慮し、
ロボットを移動式とした

・ 自社でシステム構築とプログラムを行った

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティレーザースキャナにより、ロボットの稼働領域に人が立ち入った場合、協働モードに切り替わる。

株式会社有川製作所
石川県金沢市北安江1-8-3アリックスビル2階
076-288-4710

/ nishi@arikawa-works.co.jp
西 悟

・ Robot オムロン株式会社 TM12
・ グリッパ ROBOTIQ社 電動グリッパ
・ セーフティレーザースキャナ

オムロン OS32C
・ 搬送装置（自社製）

株式会社有川製作所
石川県河北郡津幡町旭山7番地

株式会社有川製作所

 人が手作業でプレス加工と検査（ゲージ通し）を実施  ロボットを2台導入
 搬送機から送られたワークを、ロボット1が掴み、金型へ挿入する

 プレス加工後、ロボット2がワークを掴み、金型から排出する

 ロボット2がワークを検査治具
に入れる
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

協調ロボットを使用することで、作業人
員1名の省人化を実現し、単純作業の
ストレスから解放できた。
また、手作業の倍の速度で正確な位置
にワークを挿入できるため、生産性と歩
留まりを向上させた。

500万円程度
未来への投資（導入検証）
品質向上
生産性向上

生産用機械器具製造業2.ピックアンドプレース（部品を供給
したり成果物を排出する作業）

省人化・生産性の向上を実現させる「協調ロボットラミネーター」

動画リンク https://www.fa.omron.co.jp/solution/case/col_018/

・ 熟練者のノウハウ・経験に依存していた、
ラミネーターへのワーク挿入作業を
協調ロボットで自動化

・ 多種多様なハンドの選択により、
多品種変量生産に対応

・ ワークサイズ:90mm×130mm
ほか複数種
重量:約30g

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティーレーザースキャナによりロボット作業領域に人が立ち入った場合、協働モードに切り替わる。
通常作業時は産ロボ並みのスピードで作業が可能に。

大成ラミネーター株式会社
〒176-0003 東京都練馬区羽沢3-29-6

・ Robot オムロン株式会社 TM12
・ PLC オムロン株式会社 CP2E-N60DT-D
・ レーザースキャナ オムロン株式会社

OS32C-BP VER2
・ プログラマブルターミナル オムロン株式会社

NB5Q-TW01B

大成ラミネーター株式会社
〒176-0003 東京都練馬区羽沢3-29-6

大成ラミネーター株式会社

 人手作業でワークを装置に1つずつ配列  予めロボット内蔵カメラが基準位置を把握

 ワーク4点を1枚ずつ吸着・確実に取り出し

 ロボットが吸着したワークを等間隔に配列
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

1.3 倍労働生産性
1人1人人数

6時間8時間労働時間
2,000個2,000個生産量

2 時間／日削減時間
定量効果

4.0 千円／日人件費効果

 ─定性効果

3.4 年投資回収年

3.7百万円事業規模

初期導入費用
370万

人との協働作業
省スペース（安全柵不要）
未来への投資（導入検証）

ゴム製品製造業2.ピックアンドプレース（部品を供給
したり成果物を排出する作業）

インサート板整列配置

動画リンク https://www.youtube.com/watch?v=UJwTHhIdBhA

・ 治具へのワーク整列を協働ロボットで自動化
・ レイアウト面積400㎜×1,000㎜の

省スペース設計
・ ワークサイズ:47㎜×33㎜×0.8㎜

重量:2g

 人手作業で治具へ製品整列している  ワーク供給台からワークをピッキング

 治具へワークを整列配置

 完了後は治具取出し位置へ移動

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

協働モードでの常時稼働。

松栄テクノサービス株式会社
愛知県⾧久手市
0561-63-0261 / front@shoeitechno.co.jp
SI事業部

・ Robot 株式会社デンソーウェーブ
COBOTTA

・ ロボシリンダー 株式会社 アイエイアイ
RCS4

有限会社クズハラゴム
愛知県安城市

有限会社クズハラゴム
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

本装置導入前は人の目でキズなどの有
無を検査し、シリアル№やロット№はシー
ルを張っていたが、レーザーマーキング化
することにより大幅な合理化ができると
ともに、外観検査のロボット化によって、
省人化を実現した。

1850万円
無人化（夜勤対応など）
品質向上
人との協働作業

電気機械器具製造業3.加工（４ー１０に該当し
ない加工作業）

レーザー刻印ロボットシステム

－

適用安全基準 : 2．ISO規格に定める措置を実施

人協調ロボットを用いてシステムアップレーザー光と人の干渉を防ぐ目的もありロボット化した。

髙丸工業株式会社
兵庫県西宮市朝凪町1-50
0798-38-9200 info@takamaru.com
営業

・ Robot 安川電機 HC10DT
・ コグネックス製カメラ
・ キーエンス製レーザーマーカ

⾧谷川電機
兵庫県尼崎市

⾧谷川電機

ユーザーの製品について、専用通い箱から画
像で対象ワークの位置を認識してハンドで把
持し、取り出す。その後さらに画像で機種を判
別して、大きな傷などの有無ロット№などを記
入する。作業完了後は、通い箱に整列して投
入する。これら一連の作業を無人で行う。
ワークの重要は約50ℊ。種類は10種類程度。

 人手作業で作業をしている  ロボットがワークの位置と向きを確認する

 ロボットがワークに刻印後通い箱に投入する
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

熟練技能が必要な圧入作業を全自動
化した。圧入時の圧力を自動記録する
ことにより、品質も向上し、5年間不良
率0%を達成。生産量の変動による技
能労働者の確保は解決できた。

ー
費用対効果（省人化）
人との協働作業
省スペース（安全柵不要）

金属製品製造業7.組み立て（挿入）

ピン自動圧入システム

－

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

協働型ロボットの衝突検知機能で万一の事故も未然に防げる。

南北産業株式会社
兵庫県神戸市西区南別府1-1080-1
078-975-5053 azuma@nanboku.com
開発営業部 課⾧ 東 啓綱

・ Robot 川崎重工業株式会社 duAro1
・ 圧入機
・ 接触式センサー（キーエンス）

田中鉄工所株式会社
兵庫県神戸市兵庫区駅前通り2-2-3

田中鉄工所株式会社

熟練技能が必要なピンの圧入作業を人共存
ロボットを使用して全自動化した。安全柵が
不要な協働型ロボットは導入のハードルが低く、
スペースもとらない。生産量が大きく変動する
ため、技能労働者を安定的に確保が困難な
問題を解決できた。

 人手作業でピンの挿入をして、圧入機に
ローティング、アンローディングを行っていた

 単純繰り返し作業は品質も安定せず、熟
練作業者の確保が問題であった

 ロボットが両腕で平行ピンとブロックを取出す

 平行ピンを挿入後、圧入機にかける

 圧入後、ピンの高さも測定
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SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

人間が行うように、左腕でワークを固定
しつつ、右腕ではネジ締めを行うことで、
余分な治具を使わない簡単なシステム
が構築できた。

ー
費用対効果（省人化）
品質向上
省スペース（安全柵不要）

金属製品製造業8.組み立て（ネジ締め）

LMガイドのネジ締めシステム

動画リンク https://www.youtube.com/watch?v=9eJOAXlE4_c&ab_channel=KawasakiRobostageChannel

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

協働型ロボットの衝突検知機能で万一の事故も未然に防げる。

フジセン技工株式会社
栃木県足利市南大町400-6
0276（37）6388 k-akutsu@fujisen.co.jp
技術部 部⾧ 阿久津圭司

・ Robot 川崎重工業株式会社 duAro1
・ スクリューフィーダー HIOS HSIII-30RB
・ スクリュードライバー

フジセン技工株式会社
栃木県足利市南大町400-6

フジセン技工株式会社

 作業者が手作業でワーク（LMガイド）を作
業台に載せ、固定しながら右手でネジ締めを
行う。単純そうに見えるこの作業は高精度が
求められるため、熟練が必要

 ⾧時間の作業では品質が安定しなかった

 ロボットが両手でネジを取出し、ワークを固定

 操作やティーチングはNote Padで簡単

 左手でワークを押さえつつ、右手でネジ締め

精密機械のネジ締めは一見簡単に見えるが、
高精度が要求されるため、実は高度の熟練が
必要な作業。これを自動化するのは困難と思
われたが、人共存型双腕ロボットを使用するこ
とで、自動化ができた。省力化と熟練作業者
の労働力確保問題が解決した。



Internal

SIer

導入後対象の工程

User

Robot

自動化概要

導入事例
会社名：

R0.2

ー 倍労働生産性
０人２人人数

０時間６時間労働時間
15,000個15,000個生産量

12 時間／日削減時間
定量効果

18.0 千円／日人件費効果

 作業ムラの解消、品質の安定
定性効果

6.5 年投資回収年

28.00百万円事業規模

初期導入費用
2,800万円

費用対効果（省人化）
無人化（苦役作業のロボット化）
人との協働作業

食料品製造業12.箱詰め（主に段ボールなどへの箱
詰め作業）

個包装済み菓子の中箱詰め自動化ロボットシステム

－

・ 個包装済み菓子を詰める中箱の組み立て
作業、中箱への菓子箱詰め作業をロボット
で自動化

・ 従業員の作業スペースへの置き換えという
形で設置

・ ワークサイズ:
最小 100mm×110mm×70mm
最大 270mm×151mm×95mm

 人手で箱組み立てと箱詰め作業をしている  ロボットが箱を組み立てる

 ロボットが箱に個包装済み大福を詰める

 箱閉め機が箱のふたを閉めてテープを貼る

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

組み立て前の箱をストックする場所には協働ロボットを採用することで、ストック不足の際に作業者がロボットを止める
ことなく箱を補充可能となっている。

株式会社ブイ・アール・テクノセンター
岐阜県各務原市
058-379-2235 / sier-info@vrtc.co.jp
SI部 統括課⾧ 高橋寛明

・ Robot 川崎重工株式会社 duAro1
・ PLC 三菱電機株式会社

Q00UJCPU

アダチ製菓株式会社
岐阜県各務原市

アダチ製菓株式会社



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

マシンテンディング

初期導入費用
500万円

費用対効果（省人化）
省スペース（安全柵不要）
人との協働作業

金属製品製造業1.マシンテンディング（工作機械への
ワーク物の投入）

オムロンの協調ロボットTMシリーズは、高解像度カメ
ラを標準搭載しさまざまな作業で活躍できる。
また、直感的に設定できるツールで高度なプログラム
知識も不要。

①移動して使える 
増産時や人手が足りないときに利用できる

②ワークの供給と 取り出し作業を自動化 
人の作業をそのまま再現できる

③柵なしでも安全 
同じスペースで人とロボットが働ける

・ 工作機械へのワーク投入/取り出しを自動化
・ 生産状況に合わせ、人作業/ロボット作業の

入替を容易に実現

（ロボットと機械の位置関係を設置時に
自動補正）

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティーレーザースキャナによりロボット作業領域に人が立ち入った場合、協働モードに切り替わる。
通常作業時は産ロボ並みのスピードで作業が可能に。

オムロン株式会社

提案企業
オムロン株式会社

京都市下京区塩小路通堀川東入

使用機器
・ Robot オムロン株式会社

TMシリーズ （TM5-900）
・ グリッパ ROBOTIQ社 HAND85
・ 安全PLC オムロン株式会社 NX-SL3
・ セーフティーレーザースキャナ オムロン株式会社

形OS32C

動画リンク https://www.fa.omron.co.jp/solution/proposal/app_009/

 人が手作業でワークをセット/取り出し  協調ロボットを機械に据え付ける

 協調ロボットがワークを工作機にセット

 協調ロボットがワークを工作機から取り出す



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

コーヒー焙煎機 コーヒー豆投入取り出しロボット

初期導入費用
700万円

未来への投資（導入検証）
人との協働作業生産用機械器具製造業2.ピックアンドプレース（部品を供給

したり成果物を排出する作業）

・ 協働ロボットを使用することで、 安全柵
レスとし設置スペースを 小さく出来る

・ 豆の交換作業を無人化出来る
・ 集客用にデモが行える

・ コーヒー焙煎機への
コーヒー豆投入／取り出しの自動化

・ 無人化及び集客のデモ用

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティーレーザースキャナによりロボット作業領域に人が立ち入った場合、ロボットは停止する。
通常は協働モードで運転。

テクノワールド株式会社

提案企業
テクノワールド株式会社
栃木県佐野市

0283-23-0394 / kurosawa@techno-
world-sc.co.jp
佐野山形工場:黒澤

使用機器
・ Robot 株式会社安川電機 HC10
・ グリッパ SMC社製
・ セーフティレーザースキャナー IDEC社製

 人手作業で豆の交換作業をしている

 ロボットが豆を交換する

 ロボットが扉を開ける

 ロボットが扉を閉める

－



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

3Dバラ積みピッキング

初期導入費用
700万円

費用対効果（省人化）
無人化（夜勤対応など）
無人化（苦役作業のロボット化）

はん用機械器具製造業2.ピックアンドプレース（部品を供給
したり成果物を排出する作業）

オムロンの協調ロボットTMシリーズは、高解像度カメ
ラを標準搭載しさまざまな作業で活躍できる。
また、直感的に設定できるツールで高度なプログラム
知識も不要。

人手に頼るばら積み部品のピッキング作業を人のよう
な速度と柔軟性を持たせて自動化した。
①人手作業の自動化
②人同等の作業性の確保
③多品種生産への対応

・ ばら積みされたワークの取り出しを自動化
・ 人と同じ作業スペースで導入可能
・ 多品種生産に対応し、ワーク種類に合わせて

把持位置を特定・変更
・ カメラは約0.4秒の高速検出でピッキング動作

をスムーズに

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

ロボット作業領域に人が立ち入った場合、一時停止し、退避後はそのまま動作を再開。
通常作業時は産ロボ並みのスピードで作業が可能に。

オムロン株式会社

提案企業
オムロン株式会社

京都市下京区塩小路通堀川東入

使用機器
・ Robot オムロン株式会社

TMシリーズ（TM5-900）
・ 3Dカメラ FH-SMD
・ 安全PLC オムロン株式会社 NX-SL3
・ セーフティドアスイッチ オムロン株式会社

D4SL-N

 人が手作業でワークを取り出し、セットする  協調ロボットを機械に据え付ける

 ロボットの先端に着いたカメラがばら積みされた
ワークを認識する

 ロボットがワークを取り出し、所定の位置に置く

－



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

製本前、印刷物搬送

ー
無人化（苦役作業のロボット化）
省スペース（安全柵不要）
未来への投資（導入検証）

印刷・同関連業2.ピックアンドプレース（部品を供給
したり成果物を排出する作業）

協働ロボットを使った印刷物パレタイズ
協働ロボットを採用することで安全柵レスを実現しで
すっきりした自動化設備を提供可能。

・ 製本前の印刷物の払い出し及びパレタイズ
自動化・パレタイズ作業～搬送に至るまで
自動化・安全柵レスによる省スペースの実現

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

常時協働モードにて使用。
セーフティーレーザースキャナーによる人接近時の速度切り替えおよび停止にも対応可能。

株式会社ホリゾン

株式会社ホリゾン
滋賀県高島市新旭町旭1600
0740-25-2002 hyama@bp.horizon.co.jp
コーポレートデザイン部 システムデザイン課 課⾧ 山本

使用機器
・ Robot 株式会社安川電機

MOTOMAN-HC10DT キャリータイプ
・ ハンド ホリゾン製作
・ ㈱ホリゾン 全自動紙折機AFC-746F
・ ㈱ホリゾン プレススタッカーPSX-56

－

 人手作業をしている  ロボットが装置より取り出す

 ロボットがパレットへ積みつける



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

自動車部品の組立自動化システム

初期導入費用
3000万円

費用対効果（省人化）
無人化（夜勤対応など）
技術者の教育、ルール作り

輸送用機械器具製造業7.組み立て（挿入）

自動化やロボット化だけでなく、工場のリアル領域か
ら上位の経営システムまで、SmartFactoryの立ち
上げから運営まで、工場経営にかかわる全ての領域
についてサービスを提供できる体制を整え活動してい
る。
治具レス、位置決めレスで画像認識技術を使った組
立作業。搬送ロボットとの組み合わせによりレイアウト
フリーも実現。これにより生産する品種が変わっても
必要最小限の改造のみで⾧期間に渡り使い続けるこ
とが可能。

・ 自動車部品の組み立て作業を自動化
・ 接地面サイズ:680×540mm
・ 重量320kg

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

ロボットに触れると自動停止。停止した後は手で押してロボットアームを移動可能。安全センサにより作業領域に人が
立ち入った場合は、速度低下や一時停止を実行。これらは安全コントローラで制御され、国際規格に準拠した本質安
全化を実現。

株式会社FAプロダクツ

提案SIer: 株式会社FAプロダクツ
東京都港区新橋5丁目35番10号 新橋アネックス2階
03-6453-6761
fasales@mail-fa-products.jp
SF事業部DXプロデュースグループ

使用機器
・ Robot ファナック株式会社

CR-15iA_V01
・ ビジョンセンサ 三菱電機 VS80
・ 力覚センサ FANUC FS15
・ 安全コントローラ 三菱電機 WS0

－

 人手作業で組立作業をしている  ロボットが部品Aを把持し設置する

 上部のカメラが部品Aの位置を確認する

 ロボットが部品Bを把持する

 ロボットが部品Aと部品Bを組み立てる



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

ネジ締め自動化

初期導入費用
1000万円

人との協働作業
品質向上
省スペース（安全柵不要）
省力化

輸送用機械器具製造業8.組み立て（ネジ締め）

低反発オイルパルスレンチ採用で小型ロボットでも締
め付け可能（電動タイプ最大60N･m）。
ワンタッチでツールが取り外せて、手動での締め付け
作業への切替対応可能。
協働ロボット及び手押し台車採用により作業場所を
限定せず設置が出来、ねじ締め作業の自動化が容
易に出来る。安全柵も不要。

・ M5~M12ねじの締め付けを行う
・ 低反発オイルパルスレンチを用いることで小可搬

ロボットで対応
・ ネジフィーダー採用でねじのピックアップも自動化
・ 締め付けトルク管理で締め付け不良流出防止

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティーレーザースキャナによりロボット作業領域に人が立ち入った場合、協働モードに切り替わる。
通常作業時は産ロボ並みのスピードで作業が可能に。

瓜生製作株式会社

提案SIer: 瓜生製作株式会社
東部営業部 北関東営業所

茨城県古河市本町2-12-27
0280-31-5255
nakajima@uryu.co.jp 中島翔平

使用機器
・ Robot 株式会社安川電機

MOTOMAN-HC10DTP
・ ねじ締めツール UCX-AFシリーズ

（コントローラ UECP-4900）
・ セーフティレーザースキャナー IDEC社製
・ ねじフィーダー 大武・ルート工業製

動画リンク https://youtu.be/WOLCN6bNs3A

 人手でねじ締め作業をしている  ロボットがねじ締めをする



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

バイアル瓶の個装箱への投入（高額・危険）

初期導入費用
1000万円

無人化（苦役作業のロボット化）
費用対効果（省人化）
人との協働作業

医療業12.箱詰め（主に段ボールな
どへの箱詰め作業）

協働ロボットを採用する事で簡単な治具構成
での自動化システムを提案。
日中・夜間の切り替えの為に移動式台車を採
用。
リスクアセスメントにより作業性の悪い防護柵
を無くし、安全センサを活用する事で人との協
働作業を実現。

・ バイアル内の薬剤が危険物。
10名程度の作業者が集まり作業をしている。
省人化だけでなく安全を優先した
自動化の取組

・ 外装箱の製罐からバイアル瓶の投入、
個装箱の蓋閉めまでの作業を自動化

・ 日中作業は、資材供給など作業者との
協働作業を実現（安全柵フリー）

・ 夜間は無人での運用を実現。
最小限の治具構成での提案

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティーレーザースキャナによりロボット作業領域に人が立ち入った場合、協働モードに切り替わる。
人にやさしいハンドを採用。

三菱電機システムサービス株式会社
北日本支社

 人手作業で収納ケースを転写機へ移載してい
る

提案企業
三菱電機システムサービス株式会社北日本支社
宮城県仙台市宮城野区中野1丁目5番地35
022-353-7814 / takahasi-

takesi@melsc.jp
機電部機電営業課 髙橋 武

使用機器
・ Robot 三菱電機株式会社

ASSISTA RV-5AS
・ セーフティーレーザースキャナ

IDEC株式会社 SE2L
・ 初の協働作業のための認定産業用グリッパーシュ

ンク・ジャパン株式会社 Co-act EGP-C 

 治具を活用した個装箱の組立

 治具を活用した中箱の組立

 個装箱蓋閉め

－



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

食品段ボール箱のパレタイズ

初期導入費用
1000万円

無人化（苦役作業のロボット化）
省スペース（安全柵不要）
人との協働作業

食料品製造業13.積上げ（主に物流パレットへの積
上げ作業）

・ 狭スペース対応・高積み付け高さ対応・Easy to 
Use（通常時はSWBoxからの操作のみ）・
セーフティーレーザースキャナによる安全対策

・ 食品のパレタイズ作業を協働ロボットで自動化・
既存省スペースへの導入に配慮

・ 対象箱数:8種類
・ 対応箱（㎜）:L540～570、W290～

410、H200、 重量（g）:880～
1100

適用安全基準 : 1．リスクアセスメントによる評価

セーフティーレーザースキャナによりロボット作業領域に人が立ち入った場合、協働モードに切り替わる。
通常作業時は産ロボ並みのスピードで作業が可能に。

株式会社FAMS

株式会社FAMS
新潟県見附市新幸町2-4
0258-61-5519
Wtataru.Ando@yaskawa.co.jp
技術開発部

使用機器
・ Robot 株式会社安川電機

MOTOMAN-HC20DTP
・ グリッパ シュマルツ製 FXCB
・ セーフティーレーザースキャナ キーエンス製 SV

 人手作業で積み替え作業をしている  ロボットが積付け作業をする（導入前試運転）

－



Internal

導入後対象の工程

自動化概要

会社名：

提案事例

R0.2

パレタイズ作業の自動化システム

初期導入費用
2000万円

省スペース（安全柵不要）
無人化（苦役作業のロボット化）
シャトル方式

化学工業13.積上げ（主に物流パレットへの積
上げ作業）

搬送されてきたコンベア上の製品をロボットの左右に
設置されたパレットに積みつける。安全回路、レーザス
キャナによりロボットの作業空間は監視されている。す
なわち、ロボットが作業しているエリアと反対側の作
業エリアは、確実に安全が担保されており、人による
パレットの交換作業が可能である。

・ ロボットによる段ボールのパレタイズ作業において、
ロボット動作を制限する空間を定義し、安全に
人との協働作業が実施できる

・ 制御空間の切替えとレーザースキャナを活用。
人作業エリアにロボットが侵入する事がなきように
ロボットを監視。かつ、ロボットに近づかないように
人も監視する

・ ワーク サイズ:例）320㎜×210㎜×220㎜、
重量:7kg

・ 公開特許 特開2020-82227

適用安全基準 : 2．ISO規格に定める措置を実施
適用安全基準の補足

1．リスクアセスメントによる評価
2．ISO 13849-1（機能安全）に準拠
3．ISO 13855（EN 999）／JIS B 9715（安全距離）に準拠

①ロボットの作業領域を機能安全により制限
②セーフティーレーザースキャナにより、ロボット作業領域に人が立ち入った場合、ロボットが停止。
③作業領域切替（左パレット、右パレット）は手動スイッチにより、人とロボットの作業内容明確化。

花王株式会社

花王株式会社 （導入SIer:ダイドー（株））
神奈川県川崎市川崎区浮島1-2
090-9825-9730
（導入SIer 046-230-5330（代））
sugai.satoru@kao.com
須貝 悟（導入SIer:神奈川営業所 伊藤賢一）

使用機器
・ Robot ファナック株式会社 R-1000iA
・ 搬送コンベア
・ 安全PLC 三菱・オムロン株式会社
・ セーフティーレーザースキャナ（株式会社キーエンス）

 パレットへの製品の積み付けを人手で実施  搬送されてきたコンベア上の製品をロボットの
左右に設置されたパレットに積みつける

 パレット交換の際、ロボットを停止させる必要が
ない為、能力が低下しない

 ロボットが作業しているエリアと反対側の作業エ
リアは、確実に安全が担保されている

 人手によるパレット置換のため、パレットチェン
ジャーが不要で、既存の狭いスペースへの導入
が可能となり、さらに初期投資を抑制できる

－
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本事例集は、ロボット革命･産業IoTイニシアティブ協議会のロボット利活用推進WG下の製造業サブグループ

が、協働ロボット事例作成編成チームを組成して作成・取り纏めました。協働ロボットの普及に活用頂けましたら

幸いです。

本事例集の作成に当たっては、情報提供に御協力いただいた多くの企業の皆様にこの場を借りて厚く御礼申

し上げます。

【お問い合わせ先】

ロボット革命・産業IoTイニシアティブ協議会

〒169-0075 東京都新宿区高田馬場1-31-18

高田馬場センタービル12階日本機械工業連合会内

TEL 03-6302-1861

E-mail office@jmfrri.gr.jp

おわりに



Internal


