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1会社概要

会 社 名

本社所在地

社 ⻑ 名

設⽴年⽉⽇

資 本 ⾦

株 主

従 業 員 数

売 上 高

事 業 内 容

株式会社エネルギア・コミュニケーションズ

広島県広島市中区大手町 2-11-10

熊谷 鋭

1985年4月1日

60億円

中国電⼒株式会社

1,001名（2018年4月1日現在）

409億円（2018年3月期）
●電気通信事業法に基づく電気通信事業
●電⼦計算機およびその関連機器による情報処理

●電気通信および情報処理に関する機器ならびにソフトウェアの開発，製作，販売
および賃貸

●電気通信設備およびこれに付帯する設備の工事ならびに保守
●前各号に関するコンサルティング
●労働者派遣事業
●前各号に付帯関連する事業
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2自己紹介

1989年：広島⼤学理学部物理学科 卒業

中国情報システムサービス株式会社（現 株式会社エネルギア

・コミュニケーションズ）入社

2000年：中国電⼒グループの 経理業務統合化（シェアードサービス）

プロジェクトのリーダーとして，間接業務代⾏会社設⽴を⽀援

2003年：製造業向け⽣産管理システムの提案および導⼊⽀援に従事

（以降2012 年まで9 年間で10 社の導入実績）

2012年：セキュリティシステムやWeb会議システムなど法人向けの業務

支援系システムソリューションを担当

2016年：シリコンバレーのIT企業「FogHorn Systems社」とのSIパ

ートナー契約およびIoTプロジェクトリーダーを担当

氏 名 増田 剛洋 （ますだ たかひろ）

部 署 ・ 役 職 法人営業本部 ソリューション営業推進部 マネージャー

略 歴
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3エネコムのICTソリューション

V-CUBE
WEB会議

EneDrone

RPA

エネロボ

セキュリティ

ファイアウォール UTM エンドポイント管理・ふるまい検知・マルウェア対策

IoTソリューション

アプリケーション

データセンター
クラウド

ハードウェア 仮想基盤

サーバー基盤

有線ネットワーク 無線ネットワーク

ネットワーク基盤

回線サービス
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4エネコムIoTは産業分野に注⼒

エネルギー

輸送・物流

製造業

産業系

ホームオートメーション

コネクテッドカー

コンシューマ系

商業系

スマートシティ

スマートビルディング

小売

ハイテク
製造プロセス制御

アクティブエネルギー管理
風，太陽，⽔⼒，⽯油，ガス
グリッド管理

フリート管理
資産管理
メンテナンス

ヘルスケア
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5FogHornの概要 〜IoTの階層モデル〜

デバイス層 収集層 分析層

データクレンジング

不良原因の特定

機械学習の実施

デバイス層からのデータ収集

データの可視化

状態分析・異常判定

生産実績

検査データ

設備の予知保全

ビッグデータ解析

データ収集プラットフォーム 分析用アプリケーション機械設備 / センサー / PLC

設備稼働状況

各種情報の取得・送信

環境情報

生産設備の制御

データの蓄積

分析層へのデータ連係

分析モデルの生成

ネットワーク層

ネットワーク機器

役割 役割 役割 役割

各階層間の接続

近距離広域
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6FogHornの概要 〜製造現場のIoT化イメージ〜

工場

デバイス層 収集層

ストリームデータ解析

データパブリッシュ

データの可視化

クラウド / データセンター

AIエンジン BIツール

分析層

ネットワーク層 近距離ネットワーク 広域ネットワーク

ビッグデータの解析
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7

お客様概要

株式会社ダイヘン様

電⼒機器，産業用ロボット，溶接機などの産業用機器の製造・販売

従業員数：3,861人，国内拠点数：5箇所 (本社：大阪)

現場の課題

ダイヘン様がIoTの導入によって解決すべき課題と捉えていた内容は下記3点

課題③ 変圧器の品質管理や信頼性確保のための⼤量のチェック作業の⾃動化

変圧器 産業用ロボット 溶接機

主要製品

導入の背景

工場内の生産性および品質の向上への取組みとして，製造現場のデジタル化に向けたIoT導入を推進

1stステップとして，大阪本社(十三工場)の変圧器製造工程にFogHorn Lightningを導入

課題① 変圧器製造において重要な工程である，巻線工程・乾燥⼯程のコンディション管理⾃動化

完成したコイルが安置されるクリーンルームの温度・湿度・ホコリ量や，完成後のコイルの水分を除去するための乾燥室内の状態を

様々なポイントで計測し，乾燥⼯程のコンディションや品質管理の⾃動化を⾏う。

課題② 変圧器の各製造工程の進捗状況のデジタル化による，生産オペレーションの最適化

進捗状況の確認のために，各担当者は前後の⼯程の担当者とアナログでの情報共有を⾏う必要があったが，それが起因して

コミュニケーション漏れや作業遅延につながっていたため，進捗状況のデジタル化を⾏う事により，オペレーションの最適化を図る。

変圧器の品質を確保するための様々なデータ計測や記録，チェックリスト記⼊といった作業の⾃動化を⾏う。

株式会社ダイヘン様
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8

導入のプロセス

RFID JOURNALGLOBENEWSWIRE

導入の効果

②生産ラインへのRFIDの導入

工場

生産状況や所要時間の自動取得

①クリーンルームへのセンサー設置

温度・湿度・ホコリ量の⾃動取得

データセンター

①②収集したデータの可視化

工場の状態や作業の進捗状況をリアルタイムに表示

③データの自動収集

工場内のデータ収集と記録の自動化

③チェックリストの自動生成

①乾燥工程のコンディション監視作業を

33%自動化

②各工程の進捗状況のデジタル化による

問題の早期発⾒

③品質チェック作業の自動化による

1,800時間の工数削減

株式会社ダイヘン様
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9中国電⼒株式会社様

お客様概要

中国電⼒株式会社様

中国5県の電気事業を中心としたトータルソリューションサービスを展開

従業員数：9,169人，発電設備数：114箇所

現場の課題

中国電⼒様がIoTの導入によって運用を改善するポイントとして挙げている内容は下記3点

課題③ 環境データのリアルタイム監視

中国電⼒様が管理する⽔⼒発電システムの，IoT導⼊による運⽤⾼度化を目指した実証実験

広島県の太⽥川上流の発電所にFogHorn Lightningを導入

課題② ⽔⼒発電システムの故障予兆の検知

発電システムの設備稼働状況を収集し，蓄積したビッグデータを解析する事で設備の故障予兆検知に活用する。

課題① ⽔⼒発電システムにおける効率的な発電の実現

発電システムに環境センサーなどのIoT機器を設置し，リアルタイムに環境データを取得・監視する事で，

直接現地で⾏っていたデータの計測・記録作業を，リモートでの確認や⾃動記録に変更するなどの運⽤効率化を図る。

9

導入の背景

発電システム内の取⽔地点での流⼊する⽔量を計測し，貯⽔タンクの⽔位の変化を予測する事で，これまで貯⽔タンクの

⽔位のみでコントロールしていた発電量を⽔位予測を含めたコントロールに変更し，効率的な発電を実現する。
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10中国電⼒株式会社様

導入のプロセス

鱒溜ダム：取水設備
発電所 データセンター

①取⽔設備の⽔量測定

流⼊する⽔量から貯⽔タンクの⽔位を予測

貯水タンク

①発電量のコントロールの改善

改善前：貯水タンクの水位のみ

改善後：貯水タンクの水位＋取⽔時の流⼊量の予測

発電の水位

発電

②設備稼働データの収集

発電所内の各種設備の稼動データ自動収集

②ビッグデータの蓄積と解析

収集したデータを元に設備故障の予兆を検知

③収集したデータの可視化

発電所の状態をリモートでリアルタイムに確認

モニタールーム

AIエンジン
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